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L’'usine de Limay

SARPI et Usine de
Limay

Maitrise de nos rejets

Maitrise de nos
consommations

Vision proactive de la
sécurité

Culture sécurité
intégrée

Relation avec
I’administration
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SARP Industries et I’'Usine de Limay
Quelques Chiffres

. ' - 8- F .
! s g T\ P
" AR - i
MY q T |
. — , ‘ .
LY a 4 \ )
< SRR | A \

v ...‘ . ‘ ) ’~
) ﬁ"ﬁ‘ .‘ﬂ.?fwm‘:?!fwm—




SARP Industries

Aujourd’hui leader européen du traitement des déchets dangereux

48

IES
industriels

10 000

lients industriels

collaborateurs
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L’usine de Limay

Situation au sein du pole IDF Normandie Grand Ouest

SEDIBEX
SARPIOUA SONOLUB

SARPI () VEOLIA
e

SEREP

SARPI () VEOLIA

DRAKKAR

SARPI () VEOUIA

SARP INDUSTRIES Limay

SARPI () VEOLIA

SOREDI SITREM
SARPI () veoulA

SARPI (9) VEOLIA _

SOTREMO SMAB

SARPI (9) VEOUIA

SARPI (9) VEOUIA

@ Plateforme / Prétraitement

Centre de traitement et de
valorisation matiere

Centre de traitement et de -
valorisation énergétique = '
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L’usine de Limay

Historique

ler juillet 1975 : Inauguration du premier site a Limay (78)

15 juillet 1975 : 1¢™ |oi sur la Responsabilité du producteur pour le
traitement de ses déchets

1976 : Installation four d’incinération statique (démantelé en 1985)

1985 : Premiére ligne d’incinération avec four tournant et traitement
sec

1988 : Unité d’évapo-incinération

1989 : Deuxiéme ligne d’incinération avec four tournant et
traitement sec

1994 : Unité de broyage

1995 : Unité de stabilisation de Déchets Ultimes

1997 : Extension du laboratoire
2002 : Unité de valorisation des tubes fluorescents

2005 : Inauguration de I'Unité de Traitement LIMAY 3 (32™e ligne
d’incinération)

Unité de valorisation matiére métal par cryogénie

2008 : Unité de broyage inertée

2009 : Unité de traitement biologique et Evapo condensation
Création de 11 postes de ringage pour les citernes

2012 : Mise en service du dispositif de recyclage des eaux
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L’usine de Limay
Chiffres clés 2015

Site de 14 hectares dans la zone
portuaire de Limay Porcheville

250 salariés sur le site

290 000 tonnes traitées / an

2 200 clients industriels et collectivités
80 livraisons par jour en moyenne

200 000 analyses par an

Centre homologué et conventionné par
les Agences de I'Eau

ISO 9001, 14001, OHSAS 18001
SEVESO seuil haut depuis janvier 2012
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L’usine de Limay

Le laboratoire, le coeur central de 'usine

Ses missions Foous
* Acceptation préalable des déchets 23 personnes
« Contrdle de conformité des réceptions 200 000 analyses

. ar an
» Auto-surveillance du centre P

Les garants de la tracabilité
et de la sécurité

Pesée
du camion

BSD & attestation de rincage
Arrivée complétés et signés

des camions

> Vérification conformité
a l'arrété préfectoral

H
- . b COT pour les filiéres
> Vérification de la compatibilité B “recyclage d'eau”
> Choix de la meilleure /

orientation
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L’usine de Limay

Un centre multi-filieres

5 unités de traitement
complémentaires

Filieres de valorisation et de traitement
des déchets industriels spéciaux

Capacité annuelle
& 150000 T

& Incinération avec
valorisation énergétique

& Recyclage des eaux

®  Evapo condensation
=  Traitement biologique

£ 40000T
£ 40000T

Valorisation énergétique :
- unité biodiesel

- chauffage bureaux

- utllités internes

& Physico-chimique = 0 G - v " - entroprises
minéral T ] . e s
& Stabilisation

= 75000T

& Déconditionnement

= 30000T
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Evolution de Pactivité

Reépartition par filiere de traitement sur 8 ans Focus

Augmentation en
2015 de 9,6 %

: ar rapport a
tonnage réceptionné dans P PP
l'année 2014.

300 000

OValorisation des tubes et lampes +
régénération des résines

250 000

B Stabilisation

200 000 BEvapo-condensation

150 000

OEvapo-incinération

100 000
OPhysico-chimique

50 000

B Incinération

0
2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015



Maitrise de nos rejets

AN ".‘_ \ =
g ﬂ» e

; '." '. '3"7;«‘ \;.. o‘ g .
ﬁ:’j s, tf“hn:t',"lh




Préserver I’environnement

Contréle et suivi de nos rejets

Les garants de la tracabilité
et de la sécurité

U
&
e ' BSD & attestation de rincage
Arrivée ~ complétés et signés
des camions % Echantillon
U

23 personnes Qﬁ a &

200 000

analyses/an

dépotage

4

Q"
COT pour les ﬁlévei
“recyclage d

Les controles analytiques

= Analyses préalables : 140 000 analyses /an
Analyses des rejets d’eaux pluviales : 19 000
analyses /an
Rejets liquides : 14 000 analyses/an
Produits stabilisés : 15 000 analyses/an
Contrdles continus des rejets atmosphériques
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Préserver I’environnement

Contréle et suivi de nos rejets

Depuis 2006, I'usine de Limay s’est engagée dans le suivi annuel d’un bio-indicateur, les
lichens, intégrant annuellement I'impact de ses rejets atmosphériques sur I’environnement

voisin.
Focus
Projet de
surveillance
Dioxines/Furanes (en mutualisé en
pg/g Lichen) cours

OL1- Limay

OL2- Loisirs

BL3- Centrale

OL4-LaPlagne

2008
2009
2010
201
2012
2013
2014
2015
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Préserver ’environnement

Emissions dans I'air

Rejets en moyenne annuelle des 3 lignes
d’incinération pour les paramétres CO, SO,

mg/Nm3

50,000 -

40,000 -

30,000 |

20,000 |

10,000 -

& poussiere

=B=C0 —Seuil réglementaire —4—S02 —4—Poussiéres
60,000

Y

0,000 -

2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

T
2011 2012 2013 2014 2015

ng ITEQ/Nm3

0,120
0,100
0,080
0,060
0,040
0,020

0,000

Dioxines / Furanes

== Concentration en Dioxines

——>Seuil réglementaire

T T T
2004 2005 2006 2007

2008 2009 2010 2011

T T
2012 2013

2014 2015

mg/Nm3

Rejets en moyenne annuelle des 3 lignes
d’incinération pour les paramétres COT &

HCI

=@=(COT ——>Seuil réglementaire —#—HC|

T T T T L E— T T T T 1

2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
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Préserver I’environnement

Incinération - Bilan des émissions dans I'air 2015

Rejets en moyenne annuelle des 3 lignes d’incinération. Les

polluants sont exprimés en % par rapport a leurs normes

-—»{ 100,00% ~  ———

Norme
de rejet

0,000 1 --==== ===
BO,00% -~
O, 00%
BO,00% -~~~ =
§0,00% -~
A0,00% - I

3000% S

2000% +--JR-- Q-
el B I .......................
0,00% - .

P0u55|eres Dioxines NH3
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Préserver ’environnement

Emissions dans I'eau

Amélioration de notre maitrise sur le

parameétre COT
COT (mg/L)
100 ;a7
S - n . , .
0 % i Rejet en métaux toujours conforme
70 - o A A A .
o %ﬁAWAw‘L ‘ (métal prépondérant : Fer)
50 !
10 —a—COT )
30 ——limites régl. Metaux (mg/L)
20 6
10
0 5
s @ g © = = & g ©° & =© ‘ mlnm.n‘ll"“q“. N +I\t/|0étt:uuxx
organique
- 2 7% = limites régl.
Sl B e :
(h) =
0 T

Point Agence de I’eau Seine Normandie :
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Préserver I’environnement

Emissions dans I'eau

Stockage
séparatif

Traitement
biologique

contréle

Ringage
camion

\ Filtration
| | LH +

Récupération
des eaux sales

Eaux pluviales : objectif zéro rejet
La stratégie consiste a augmenter les exutoires
internes £
L’eau potable est remplacée par I’eau recyclée Fau pluviale

Eau industrielle

Stockage
eau industrielle

Quantité d'eaux de pluviales rejetées annuellement (en m3)

40000 37643

350007 En 2016, nous avons mis
22223 | en place « la création de lait
20000 de chaux » avec 'eau
15000 4 12826 recyclée

9942 9576

10000 -
5000 +

Prévision 2017 :

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 Eau potable économisee
12000m3
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Préserver ’environnement

Quantité de Résidus Ultimes Stabilisés

1. Dosage réactifs et déchets

2. Malaxage, humidification

3. Contrdle qualité du monolithe

T8 Monolithe stable
> Analyse ) i ) Control t
Transformer les déchets polluants / , i Misoo

de déchets ultimes (ISDD)

z c > > K ISDD /
réactifs en un matériau stable et pérenne
pour I'environnement

Déchets : 100,00% -
. RI%FIC_)M, REFIDI, boue§ d’hydro>,(ydes 90,00%
m_etc'fllllques, terres polluées, pulvérulents 80,00%
mineraux 70,00% |
60,00% -
50,00% -
40,00% -
30,00% -
20,00%
10,00% -
0,00% -

-2 eEeeEeeeeee

s =2 P e = " 2 a3 SR B

58288528 §8¢885s 85
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Préserver I’environnement

Unité de traitement des lampes

@ Traitement des
gaz . captation

j poudre et mercure

®Découpe a la flamme des
extrémités du tubes
fluorescents et récupération
des embouts métalliques

@Broyage du
verre nettoyé

Rejet poussiére en mg/Nm3
200 Amélioration de la qualité :
2,50 i
2,00
’ | e
1133 it \ L’émission de mercure est
050 e extrémement faible dans cette unite.
§25353§53§3§53§535§°3 La concentration en poussiéres

i du reste tres faible et atteste de
uivi du niveau de mercure dans le local en pg/Nm3 , ) L ) ] .

Y I'efficacité de la filtration mise en
8.00 oceuvre sur la ventilation de l'unité.

—_— e e T e e e e e = e
[T
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Maitrise de nos consommations
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Mellleures maitrises de nos consommations

La consommation d’eau potable est
en légere hausse, lié principalement
a I'augmentation du volume de
déchet traité.

250000

200000

150000

== | 100000

50000

Eau potable (m3)

]l'llllt

2010 2011 2012 2013 2014 2015

Le projet d’augmentation
des exutoires pour I'eau o
pluviale aura un impact ~ ~—

non négligeable sur la
guantité d’eau potable
consommeé

La mise en place d’un recyclage
de I'eau de toiture pour
I'alimentation du réseau vapeur
va permettre également de
diminuer la quantité d'eau
potable consommée
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Mellleures maitrises de nos consommations

La centrale d’EDF
représente une part
iImportante dans la

consommation. Cette
centrale sera bientbt a
I’arrét.

Taux de valorisation de la vapeur récupérée ventilée par utilisation

i m Biocarburant

17%

7% — Procédé interne

18%
mEvapo

mEDF

2012 2013 2014 2015

L’opération consiste a
installer un moteur a
vapeur de 16,5 t/h
produisant 1,2 MW

électrique.
Cette électricité sera
entierement consommeée
par 'usine.
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Vision proactive de la sécurité
Culture sécurité intégree
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Bilan accidentologie

Données fin 2016

Evliution du Taux de fréquence et
Taux de gravité

30,00

25,00 \\

| \ — 1 Focus

1000 \\.\ e 130 jours sans
, accident en

5,00 . > R
service avec
0,00 o - . s arrét
2012 2013 2014 2015
——=TF1 28,02 7,70 5,24 5,25
—B=TG 1,02 0,95 0,35 0,33
SARPI Intérimaires Entreprises Extérieures
(Nb de jours d’arrét : 190) (Nb de jours d’arrét : 4) (Nb de jours d’arrét : 25)
0 Accident mortel
0 Accident mortel 0 Accident mortel
Accident avec arrét
1 7 Accident avec 0 1 Accident avec arrét 0 4
arrét
1 59 AB 0 9 AB 0 30 AB
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Management de la Sante Sécurité

Lancement de la démarche VIVRE — Dialogue Sécurité /Visite terrain

Lancement de la démarche mi-2016
Environ 60 managers formés

Objectifs principaux :

- Sensibiliser et former les membres de I'encadrement sur les
techniques d'observation et de visites sécurité concernant la gestion
des situations a risques

- Développer les connaissances sur les fondamentaux d’une
gestion efficace de la prévention, avec des techniques d’observation
et de dialogues interactifs avec le personnel sur la sécurité

- Donner des outils pratiques et concrets permettant de montrer son
engagement personnel a la sécurité.
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Actions sécurité engagees

Du résultat par la preuve

Affichage sur site des consignes a— oo R

aux postes de travail FLASH SECURITE - ACCIDENT uEgOZPéREL

Cet acci produit au niveau du ronde de la
le mercredi 29 Juin 2016 & 9h du matin

CIRCONSTANCES

* Le ripeur a branché le flexible au camion,
le chauffeur a mise en marche la pompe de
refoulement du camion. »

*Le ripeur a ouvert la vanne du camion
pour commencer le dépotage. En ouvrant il
y a eu une fuite au niveau de la vanne

MENTIomE Sn e A Bt y : mﬂfn du produit au niveau du raccord
P8 sl Renforcement et formalisation e i s s

des analyses approfondies
des accidents corporel et/ou matériel

CONSEQUENCES |
« Le ripeur  regu du produit sur le visage, feil droit, dans le conduit auditif droit et dans.
o an
ar - -
" [ MESURES CONSERVATOIRES |
| Aceds par la salle de. | Acees principal pour . Trappe non
contrdle condamne [ | cetteportion [ | lsation p refermée . Mplsé 4 disposition de deux sacs a dos contenant les EPI adaptés pour un transport vrac
ou -
@ Trappe owverte  ——— * Mise ne place d'un magasin d'urgence au sein du bureau du service transport
Poids de ;
oils de 2 trappe 2)a) « Formalisation d'une procédure de travail présentée & I'ensemble du personnel (action de
pompage, déchargement...)
;.1 i ; Difficulté pour
fermer la trappe. * Rédaction d'un mode opératoire de dépotage présenté a 'ensemble du personnel
2)
Cinématique de
Termeture - A A A
e
Chute au travers de 2
Panne non sgnae semargragmw |4 7] e ko
ey ouverte 2%}
@ Lésians - cores
No lée cassdes,
Z H H H e 3) inflammation des
Systématisation de Causeries
Systeme CoLld
P .7 i
Securite

Campagne de sensibilisation — @
‘plein les yeux’

conception niveau du rack

Trappe située au
La trappe fait la L
largeurdurack [P comradels

passerelle
(- Recherche dela
st decracx Grasanon |_pf Obowherls L) ommeace |l Pdaralatar
: raccord thte de chat
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Deux principaux ReX Incidents

Analyse approfondie

Déflagration Four tournant 1 = 04/09/2016

Suite au changement de cuve pour alimenter le four en combustible. Quatre cycles
de redémarrage ont été réalisés (le combustible n’avait pas de pouvoir calorifique
suffisant ). Lors du dernier cycle il y a eu un changement soudain de combustible,
passage d'un PCS de 1588 a 10358 au niveau du gueulard. Une déflagration a été
entendue avec un dégagement de fumée et de flammes. Un début d’incendie s’est
propagé au sein des caniveaux environnants.

Le départ de feu a été maitrise en 10 min par I'équipe d’exploitation en utilisant les
moyens de protection incendie de proximité.

Dégagement de fumées importantes en facade du four 2 - 07/11/2016

Obturation du circuit habituel des gaz et reflux en facade de four. La durée d’émanation
des fumées a été impactée par la difficulté d’ouverture, en automatique comme en
manuel, de la trappe d’explosion sur la Post-Combustion (PC).

Arrét du four et ouverture de la trappe d’explosion en local, pour permettre I'évacuation
des fumées.
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Principaux investissements 2015/2016

Ameélioration de la sécurité

* Nouvelle extinction broyeur U511 (1,6 k€)

« Extinction four 1&2 finalisée avec mise en place des nouveaux RIA four 1&2 (326 k€)

» Extinction filiere directe four 2 avec un canon a commande déportée et rampe d’arrosage (54
k€)

» Extinction et détection du magasin de stockage d’huile (23 k€)
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Entrainement & Exercices POI

Gestion de crise

Formations réalisées :

- formations CADI (cadres d’astreintes)

- exercices ESI (équipiers de seconde
intervention)

- journées de formation ESI & CADI
sur situations réelles au CNPP

ﬁxercices POI : \
26/10/2015 : Tester l'organisation en dehors des heures
ouvrables

09/03/2016 : Exercice SEQUANA * Scénario d’inondation de
type crue de 1910

24/10/2016 : L'exercice avait pour but de travailler
I'anticipation d’événement supplémentaire et la capacité a
wansmettre les informations a un média /
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Relation avec Padministration
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Inspections et échanges

2015

7 mai : Inspection sur le vieilissement des installations, rejets
agueux/atmosphériques et SGS

» 12 novembre : Inspection sur la slreté des installations
» 7 décembre : CSS

2016

21 juin : Inspection sur les dispositions techniques et organisationnelles
en matiere de prévention des risques et nuisances

* Visite usine du Sous Préfet

* Visite du Renseignement Territorial SOreté

* 5 septembre : Réunion avec la DRIEE sur l'actualisation de I'étude de
dangers ainsi que sur les porter a connaissance en cours et a venir

* 3 novembre : Inspection sur les risques chroniques émissions aqueuses
et atmosphériques

sARPI () veoua



Mercl de votre attention

Des guestions ?
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